
中华人民共和国国家标准

木制件 公差与配合

主题内容与适用范围

本标准规定了木制件 木材和木质材料成品 半成品及其零部件 的尺寸公差 以及由它们组成

的配合

本标准适用于基本尺寸至 的木制件 也适用于木质零件与非木质零件的配合

引用标准

公差与配合

锯材干燥质量

数值修约规则

基本规定

公差与配合的术语及定义 按 第 章的规定

公差制的基本原理 代号 数值 公差带与配合的表示方法 按 第 章的规定

本标准优先采用基孔制配合

温度条件

本标准规定的数值均以标准温度 时的数值为准

含水率条件

木材含水率应符合产品技术条件和 第 章 干燥锯材含水率 的规定

标准公差与基本偏差

标准公差分 级 即 至 其数值规定于表

基准孔的代号为 其基本偏差数值为零

轴的基本偏差有 个 代号为 见

图 其数值规定于表

国家技术监督局 批准 实施



表 标准公差数值

基本尺寸 公 差 等 级

大于 至

注 这两个数值进行了尾数化整

图 基本偏差系列



表 轴的基本偏差数值

基本尺寸 上偏差

大于 至

下偏差

偏差



孔 轴公差带与配合

孔公差带规定为 至 优先和常用轴公差带规定于表

必要时 可按本标准规定的标准公差与轴的基本偏差组成轴公差带

孔 轴的极限偏差见表 至表

孔和轴的配合一般采用同级配合 也可采用孔的公差等级比轴低一级的配合

木质零件与金属零件的配合 一般采用木质零件的公差等级比金属零件低一级或低二级

常用配合规定于表 其极限间隙或极限过盈见表

特殊需要时 允许将任一孔 轴公差带组成配合

未注公差尺寸的极限偏差

图样上未注公差尺寸的极限偏差 按本标准规定的系列 由相应的技术文件作出具体规定

未注公差尺寸的极限偏差优先选用简化系列 其数值见表

未注公差尺寸的公差带也可选用 至

表 优先和常用轴公差带

注 标注 的为优先选用的轴公差带



表 级的孔和轴的极限偏差

基 本 尺 寸 孔公差带 轴 公 差 带

大 于 至



续表

基 本 尺 寸 孔公差带 轴 公 差 带

大 于 至

表 级的孔和轴的极限偏差

基本尺寸
孔公
差带

轴 公 差 带

大于 至



续表

基本尺寸
孔公
差带

轴 公 差 带

大于 至



表 级的孔和轴的极限偏差

基本尺寸
孔公
差带

轴 公 差 带

大于 至



续表

基本尺寸
孔公
差带

轴 公 差 带

大于 至

表 级的孔和轴的极限偏差

基 本 尺 寸 孔公差带 轴 公 差 带

大于 至



续表

基 本 尺 寸 孔公差带 轴 公 差 带

大于 至

表 级的孔和轴的极限偏差

基 本 尺 寸 孔公差带 轴 公 差 带

大于 至



续表

基 本 尺 寸 孔公差带 轴 公 差 带

大于 至

表 级至 级的孔和轴的极限偏差

基本尺寸 孔公差带 轴 公 差 带

大于 至



表 常用配合

孔

轴

间 隙 配 合 过 渡 配 合 过 盈 配 合



表 常用配合 极限间隙或极限过盈

基 本 尺 寸 间 隙 配 合

大 于 至

注 表中 值为间隙量 值为过盈量



续表

基 本 尺 寸 过 渡 配 合 过 盈 配 合

大 于 至



表 未注公差尺寸的极限偏差简表

基本尺寸
大于

至

偏差

级

级

级

注 基本尺寸小于和等于 时 应注出极限偏差

考虑到实际需要及便于使用 本表的基本尺寸增至



附 录

基 轴 制 配 合

补充件

本附录提供了用于基轴制配合的轴 孔公差带 适用于基本尺寸至

基准轴的代号为 其基本偏差数值为零

孔的基本偏差有 个 其数值规定于表

表 孔的基本偏差数值

基 本 尺 寸 下偏差 上偏差

大于 至

轴 孔公差带规定于表

表 公 差 带

轴公差带 孔 公 差 带

孔的极限偏差见表



表 孔的极限偏差

基本尺寸 公 差 带

大于 至

孔和轴的配合一般采用同级配合 也可采用孔的公差等级比轴低一级的配合

附 录

尺寸大于 的标准公差与基本偏差

参考件

本附录提供了尺寸大于 至 的标准公差和基本偏差的数值 供参考使用

标准公差分 级 即 至 其数值规定于表



表 标准公差数值

基 本 尺 寸 公 差 等 级

大于 至

基准孔的代号为 其基本偏差数值为零

轴的基本偏差有 个 代号和数值规定于表

表 轴的基本偏差数值

基 本 尺 寸 上 偏 差

大于 至

偏差

附 录

基本偏差的计算公式

参考件

本附录是为了理解和使用本标准而提供的



补充的轴的基本偏差计算公式列于表

表

代号
适用范围 基本偏差为上偏差

代号
适用范围 基本偏差为下偏差

尾数化整规则

在计算补充的轴的基本偏差时 计算结果的尾数按表 的规定化整

表

计算结果

大于

至

修 约 间 隔

在 中选用的轴的基本偏差 除外 按 数值修约规则 修约到小数点后

两位

的数值 对 至 若 的小数点后第二位数值为奇数 则取

孔的基本偏差由轴的基本偏差按通用规则换算得到

附 录

木制件因湿胀干缩引起的尺寸误差

参考件

本附录是考虑特殊木制件的需要而提供的

木材含水率低于纤维饱和点时 木制件因湿胀和干缩引起的尺寸偏差按表 规定的公式计算 湿

胀时为正值 干缩时为负值

表

类 别 非 胶 合 零 件 胶 合 零 件

宽度及厚度尺寸

径 弦

其中 径向尺寸 径

弦向尺寸 弦

长度尺寸

式中 木制件的原始含水率



木制件的终止含水率

时的木制件尺寸

尺寸方向与木射线方向 或生长轮的垂线方向 的夹角

径 径向干缩系数

弦 弦向干缩系数

干缩系数与树种 产地 纤维方向等因素有关 应按 木材干缩性测定方法 测定或从有

关资料中查询

附 录

配 合 选 用 示 例

参考件

本附录是为了使用本标准而推荐的 配合选用示例见表

表

配合代号

软 材 硬 材

适用范围
选 用 说 明

有一定间隙 拆卸方便 如木箱卡板厚度和导板槽宽的

配合 木箱卡板长度和箱宽的配合

具有微量间隙 如企口板槽深与榫高的配合 抽屉底板与

旁板槽的配合 门嵌板与门框槽的配合

家具中 抽屉与抽屉框的配合

使用胶合剂 紧密程度好 如箱框直榫或燕尾榫的配合

使用胶合剂 结合强度可靠 如企口榫槽宽与榫厚的配合

使用胶合剂 结合牢固 如圆榫与孔的配合

使用胶合剂 结合牢固 如挖补工序中木塞与圆孔的配合

使用胶合剂 结合强度可靠 如家具和门窗中榫眼长度和

榫头宽度的配合 尺寸大于 时为双榫



续表

配合代号

软 材 硬 材

适用范围
选 用 说 明

使用胶合剂 用于上例中榫眼与端头的距离小于

而结构强度不足的情况

使用胶合剂 结合紧密 如家具和门窗中榫眼宽度和榫

头厚度的配合

金属零件 孔 与木制零件 轴 的配合 如手榴弹的

木柄与金属孔的配合 工具手柄与金属孔的配合

注 软材 指气干密度 的木材 硬材 指 的木材
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